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Wichtige Hinweise

BestimmungsgeméaBer Gebrauch

PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47:
Die Abschlammventile nur zum Abfiihren von schlammhaltigem Kesselwasser mit nichtmetallischen
Feststoffen aus Dampferzeugern innerhalb der zuldssigen Druck- und Temperaturgrenzen einsetzen.

Als Steuermedium fiir den GESTRA-Membran-Antrieb nur Druckluft (Raumtemperatur) oder Druck-
wasser (Raumtemperatur) gemass den vorgegebenen Einsatzgrenzen verwenden!

Sicherheitshinweis

Das Gerét darf nur von geeigneten und unterwiesenen Personen montiert und in Betrieb genommen
werden.

Wartungs- und Umriistarbeiten diirfen nur von beauftragten Beschéftigten vorgenommen werden, die
eine spezielle Unterweisung erhalten haben.

A Gefahr

Die Armatur steht wahrend des Betriebs unter Druck!
Wenn Flanschverbindungen, Verschlussschrauben oder Stopfbuchsen gelost werden,
strdmt heiBes Wasser oder Dampf aus.

Die Armatur ist wahrend des Betriebs heiB!

Schwere Verbrennungen und Verbriihungen am ganzen Korper sind mdglich!

Bevor Wartungsarbeiten/Umrtistarbeiten am Ventil durchgefiihrt werden bzw. Flansch-
verbindungen, Stopfbuchsverschraubungen oder Verschlussschrauben gelost werden,
miissen alle angeschlossenen Leitungen drucklos (0 bar) und auf Raumtemperatur
(20 °C) abgekiihlt sein!

Scharfkantige Innenteile konnen Schnittverletzungen an den Handen verursachen!
Beim Wechseln von Packung, Ventilsitz und Ventilkegel Arbeitshandschuhe tragen!

Quetschgefahr! Bewegliche Innenteile konnen wahrend des Betriebs schwere
Verletzungen an Handen und Armen verursachen. Nicht in bewegliche Teile greifen!
Abschlammventile MPA 46, MPA 47 sind ferngesteuert und kénnen unvermittelt 6ffnen
und schliessen!



Wichtige Hinweise rortsetzung

Achtung

Das Typenschild kennzeichnet die technischen Eigenschaften des Gerates. Ein Gerat ohne
geratespezifisches Typenschild darf nicht in Betrieb genommen oder betrieben werden!

DGRL (Druckgerate-Richtlinie)

Die Gerate entsprechen den Anforderungen der Druckgeréate-Richtlinie 2014/68/EU.
Verwendbar in Fluidgruppe 2. CE-Kennzeichnung vorhanden, ausgenommen Geréte nach Artikel 3.3.

ATEX-Richtlinie

Die Gerate PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47, mit der Ex-Kennzeichnung CE & 11 2 G/D ¢ X, sind in
explosionsgefahrdeten Bereichen in den Ex-Zonen 1, 2, 21, 22 (nach Richtlinie 1999/92/EG) einsetzbar
(siehe Abschnitt Herstellererklérung), sofern nachfolgende Hinweise beachtet werden:

W Das Hinweiszeichen ,X“ der Ex-Kennzeichnung weist darauf hin, dass beim Betrieb eine durch
das Medium verursachte hohe Oberflichentemperatur vermieden werden muss. Die Gerate selbst
erzeugen keine zusatzlichen Oberflachentemperaturen.

W Im eingebauten Zustand ist statische Elektrizitit zwischen Gerdt und angeschlossenem System
moglich. Bei Verwendung in explosionsgeféhrdeten Bereichen liegt die Ableitung bzw. Verhinderung
moglicher statischer Aufladung in der Verantwortung des Anlagenherstellers bzw. Anlagenbetreibers.

| Sollte die Moglichkeit eines Austritts von Medium gegeben sein, z. B. durch Betéatigungseinrichtun-
gen oder Leckagen an Schraubverbindungen, dann ist dies bei der Zoneneinteilung vom Anlagen-
hersteller bzw. Anlagenbetreiber zu beriicksichtigen.

B Die Dichtheit der Stopfbuchse sowie die Leichtgéngigkeit der Ventilspindel muss sichergestellt sein.



Erlauterungen

Verpackungsinhalt

PA 46

1 Abschlammventil PA 46
1 Handhebel

1 Betriebsanleitung

PA 47

1 Abschlammventil PA 47
1 Handhebel

1 Betriebsanleitung

MPA 46
1 Abschlammventil MPA 46
1 Betriebsanleitung

MPA 47
1 Abschlammventil MPA 47
1 Betriebsanleitung

Umriistsatz fiir PA 46, PA 47
1 Membran-Antrieb

1 Distanzscheibe

1 Betriebsanleitung

Handhebel fiir Notbetatigung

1 Handhebel fiir Notbetétigung

1 Gabelkopf G 10 x 20, DIN 71752
1 Sechskantschraube

Nachriistsatz Endlagenschalter fiir MPA 46, MPA 47
2 Naherungsschalter mit Winkelstecker

2 Trennschaltverstarker

2 Haltewinkel

4 Unterlegscheiben

1 Abtaststift

1 Betriebsanleitung



Erlauterungen ronsetzung

Systembeschreibung

Abschlammventile dienen dem manuellen oder automatischen, programmgesteuerten Abschlammen
von Land-und Schiffsdampferzeugern. Schlammablagerungen, die sich beim Betrieb von Dampf-
erzeugern infolge von Ausféllung aus dem Kesselwasser an der Kesselsohle ansammeln, werden mit
den Ventilen PA... und MPA... durch kurze Offnungsintervalle aus dem Dampferzeuger entfernt.

Die Abschlammventile eignen sich besonders fiir den Betrieb ohne stdndige Beaufsichtigung.

M PA 46 und PA 47 sind fiir den Handbetrieb ausgelegt (Membran-Antrieb nachriistbar).
B MPA 46 und MPA 47 besitzen einen Membran-Antrieb fiir Druckluft oder Druckwasser.

Funktion

Die Abschlammventile PA 46 und PA 47 werden mit einem Handhebel in Offenstellung gebracht. Mit
einem Druckbolzen, auf den der Handhebel wirkt, wird der mit Federkraft gespannte Ventilkegel aus
dem Ventilsitz gedriickt. Es wird spontan ein groBer Querschnitt freigegeben, durch den ausgefallte
Schlammstoffe entweichen konnen. Das Abschlammventil muss mit dem Handhebel kurzzeitig voll
gedffnet werden (ca. 2 Sekunden), damit die maximale Abschlammwirkung erreicht wird.

Die Abschlammventile MPA 46 und MPA 47 werden mit einem Membran-Antrieb in Offenstellung
gebracht. Mit dem Membran-Antrieb wird der mit Federkraft gespannte Ventilkegel aus dem Ventilsitz
gedriickt. Es wird spontan ein groBer Querschnitt freigegeben, durch den ausgeféllte Schlammstoffe
entweichen kdnnen. Als Steuermedium fiir den Membran-Antrieb kann Druckluft (Raumtemperatur)
oder Druckwasser (Raumtemperatur) innerhalb der zuldssigen Einsatzgrenzen verwendet werden.

Die Abschlamm-Impulsdauer, das heiBt die Zeit, in der das Ventil gedffnet ist, sollte ca. 2 Sekunden
betragen. Die Intervallzeit, das heiBt die Zeit, in der das Ventil geschlossen ist, muss je nach GroBe und
Leistung des Dampferzeugers festgelegt werden.

Die Dauer der Abschlamm-Impulse und der Abschlamm-Intervalle miissen in Abhangigkeit der
Kesselwasserqualitét, der GroBe des Dampferzeugers und der Betriebslast im Einzelfall vom Anwender
festgelegt werden.



Technische Daten

Typenschild / Kennzeichnung

Druck- und Temperaturgrenzen siehe Kennzeichnung auf dem Gehaduse bzw. siehe Angaben auf
dem Typenschild. Weitere Informationen siehe GESTRA Druckschriften, wie Datenblatter und
Technische Informationen.

Nach EN 19 sind auf dem Typenschild oder dem Gehause Typ und Ausfilhrung gekennzeichnet:
MW Herstellerzeichen

B Typenbezeichnung

M Druckklasse PN oder Class

W Werkstoffnummer

B Maximale Temperatur

W Maximaler Druck

W Durchflussrichtung

W Stempel auf dem Gehause, z.B. 04—7 zeigt Herstellquartal und -jahr
(Beispiel: 4. Quartal 2007).

—— —
rowserve | |PA 46 rowserve | |PA 47
~ O =" max.55bar@271°C
DN 25- PN 40 max.800psi@520°F
MADE BY GESTRAAG / TMA 300°C MADE BY GESTRAAG DN D B16.34-CL600
Nenndruck

Nennweite maximal zulassige Temperatur . .
Kennzeichnung ,M

- —
FIOWSERVE | |PA 46 Fowserve |\ PA 47
O — O O = max 55bar@271°C O
C € s B16.34- CL30O C € oxs maxepsiaso
MADE BY GESTRAAG DN TMA 572°F MADE BY GESTRAAG DN B16.34-CL600

Fig. 1



Technische Daten -rortsetzung
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Technische Daten rortsetzung

MaBe MPA 46, MPA 47
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Technische Daten rortsetzung

AnschlussmaBe Flansche (Auszug)

b DN EN 1092-1 (2001) EN 1092-1 (2001)
M 2 PN 40 PN 63
v [Zoll] Ya Y 1 1% 1% 2 1 12 2
— % | [Imm] [ 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 25 | 40 | 50
By D 105 115 140 150 165 140 170 180
. - b 18 18 18 18 20 24 26 26
8| g ® Kk 75 85 100 110 125 100 125 135
v g 58 | 68 | 78 | 88 | 102 | 68 88 | 102
- v | 14 14 18 18 18 18 22 22
n 4 4 4 4 4 4 4 4
L L 150 160 180 200 230 190 220 250
[kal™®) 8,8/13,2 19,3/13,7 |10,6/15,0|13,8/18,2(15,6/20,0| 9,3/13,7 |13,8/18,2| 15,6/20,0
*) Gewicht PA 4.../ Gewicht MPA 4...
ASME B16.5
g DN Class 150
v & | [Zoll] ¥ Y4 1 1 1% 2
— % | [Imm] | 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50
By D 98,4 1079 | 1175 | 1270 | 1524
o - b 12,7 14,3 15,9 17,5 19,0
SIS Kk 69,8 79,4 88,9 98,4 | 120,6
v g 42,9 50,8 63,5 73,0 92,1
— | | 159 | 159 | 159 | 159 | 19,0
n 4 4 4 4 4
L L 150 160 180 230 230
[kal™) 8,8/13,2 (9,3/13,7 |10,6/15,0|13,8/18,2(15,6/20,0
*) Gewicht PA 4... / Gewicht MPA 4...
b DN ASME B16.5 ASME B16.5
"—j ol Class 300 Class 600
v & | [Zoll] Yo Y 1 1 1% 2 1 1% 2
i [mm] 15 20 25 32 40 50 25 40 50
BEY D 117,5 | 123,8 | 133,3 | 1556 | 165,1 | 123,8 | 155,6 | 165,1
- - b 15,9 17,5 19,0 20,6 22,2 17,5 22,2 25,4
8| g ® [ 82,5 88,9 98,4 114,3 127 88,9 114,3 127
v g 42,9 50,8 63,5 73,0 92,1 50,8 73,0 92,1
- v | 19,0 19,0 19,0 22,2 19,0 19,0 22,2 19,0
L n 4 4 4 4 4 4 4 4
L L 150 160 180 230 230 216 216 250
[kal™) 8,8/13,2 9,3/13,7 |110,6/15,0(13,8/18,2|15,6/20,0| 9,3/13,7 |13,8/18,2(15,6/20,0

*) Gewicht PA 4... / Gewicht MPA 4...
Andere Ausfiihrungen auf Anfrage. Sonderabmessungen und Sonderanschlusswerkstoffe auf Anfrage.
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Technische Daten rortsetzung

MaBe SchweiBende (Auszug)

DIN 3239-1, Reihe 1

DIN 3239-1, Reihe 2

DN DIN 2559-2 DIN 2559-2
ol | % | % 1 ] 1% | 2 i % | 2
mg A mml | 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 25 | 40 | 50
“l d 28 | 34 | 43 | 49 | 61 | 34 | 49 | 6
L d 22 | 285 | 37 | 43 | 545 | 285 | 425 | 545
. fiir Rohr 26,9%2,3]33,7x2,6|42,4x2,6|48,3x2,660,3x2,9|33,7x2,6|48,3x2,9| 60,3x2,9
L 200 | 200 | 200 | 250 | 250 | 200 | 250 | 250
kel 8.2112,6 | 8.2/12,6 | 8,9/13.3 |[12,0/16.413.3/17.7| 8.2/12.6 |12,0/16.4| 13.3117.7
*) Gewicht PA 4..., / Gewicht MPA 4...
o ASME B16.25, Schedule 40 ASME B16.25, Schedule 80
ASME B36.10 ASME B36.10
ol | % | % 1 % 1% | 2 i % | 2
mg # mm | 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 25 | 40 | 50
Sy d 28 34 43 49 61 34 49 61
L d. 209 | 266 | 351 | 409 | 525 | 243 | 381 | 493
g fiir Rohr 26,7x2,9]33,4x3,4]42,2x3,6|48,3x3,7[60,3x3,9|33,4x4,5|48,35,160,3%5,5
L 200 | 200 | 200 | 250 | 250 | 200 | 250 | 250
kel 8.2112,6 | 8.2/12,6 | 8,9/13.3 [12,0/16.413.3/17.7| 8.2/12.6 |12,0/16.4| 13.3117.7

*) Gewicht PA 4../ Gewicht MPA 4...

Andere Ausfiihrungen auf Anfrage. Sonderabmessungen und SonderanschluBwerkstoffe auf Anfrage.

MaBe SchweiBmuffe (Auszug)

DN DIN EN 12760, ASME B16.11
Class 3000
&\ [Zoll Y % 1 1% 1% 2
[mm] 15 20 25 32 40 50
E = d, 40 45 55 62 75
d, 27,3 34,1 42,8 48,8 61,3
b v b 13 13 13 13 16
L * flir Rohr 26,9/26,7|33,7/33,4|42,4/42,2|48,3/48,3|60,3/60,3
! L 200 200 200 250 250
[kal*) 7,411,8|7,712,18,6/13,0 [11,4/15,8/12,6/17,0

*) Gewicht MPA 46 / Gewicht MPA 47

Andere Ausfiihrungen auf Anfrage. Sonderabmessungen und SonderanschluBwerkstoffe auf Anfrage

12




Technische Daten rorisetzung

Einsatzgrenzen / Anschlussarten

PA 46, MPA 46, Flansche PN 40, EN 1092-1 (2013), 1.0460%)

P, (Maximaler Druck) [bar]g 31

ts (Siedetemperatur) [°C]| 238

Berechnet nach DIN EN 12516-2, * Werkstoff nach AD 2000

PA 46, MPA 46, Flansche PN 40, EN 1092-1 (2013), A105

P, (Maximaler Druck) [barlg| 31

ts (Siedetemperatur) [°C]| 238

Berechnet nach DIN EN 12516-2

PA 47, MPA 47, Flansche PN 63 / PN 100, EN 1092-1 (2013), 1.0460%)

P,y (Maximaler Druck) [barlg 47

ts (Siedetemperatur) [°C]| 261

Berechnet nach DIN EN 12516-2, *) Werkstoff nach AD 2000

PA 47, MPA 47, Flansche PN 63 / PN 100, EN 1092-1 (2013), A105

P, (Maximaler Druck) [bar]g 47

ts (Siedetemperatur) [°C]| 261

Berechnet nach DIN EN 12516-2

PA 4..., MPA 4...-ASME, Flansche B16.5 Class 150, SchweiBenden B16.25, SchweiBmuffen B16.11, Class 3000

P, (Maximaler Druck) [barlg 14
ts (Siedetemperatur) [°C]| 198
P, (maximaler Druck) [psilg | 203
ts (Siedetemperatur) [°F1| 388

Berechnet nach ASME B16.34

PA 4..., MPA 4...-ASME, Flansche B16.5 Class 300, SchweiBenden B16.25, SchweiBmuffen B16.11, Class 3000

P,., (Maximaler Druck) [bar]g 42
ts (Siedetemperatur) [°C]| 254
P,.,, (maximaler Druck) [psilg | 609
ts (Siedetemperatur) [°F]| 489

Berechnet nach ASME B16.34

PA 4..., MPA 4...-ASME, Flansche B16.5 Class 600, SchweiBenden B16.25, SchweiBmuffen B16.11, Class 3000

P,.., (Maximaler Druck) [barjg| 55
ts (Siedetemperatur) [°Cl| 2m
p,.,, (maximaler Druck) [psilg | 800
ts (Siedetemperatur) [°F]| 520

Berechnet nach ASME B16.34



Technische Daten

Fortsetzung
Werkstoffe
Typ PA.../ MPA... PA.../ MPA... PA... ASME / MPA... ASME
Bennung DIN/EN DIN ASTM
Gehause P250GH (1.0460) C 22.8 (1.0460) A105
Stopfbuchsverschraubung P250GH (1.0460) C 22.8 (1.0460) A 105
Verschluss-Schraube 42CrMo4 A193 B7

Dichtring X5CrNi18-10 (1.4301) X5CrNi 18 10 (1.4301)
Sitz (gehértet) X46Cr13 (1.4034) X 46Cr 13 (1.4034)
Ventilkegel (gehértet) X39CrMo17-1 (1.4122) X 35CrMo 17 (1.4122)
Tellerfedern 51Crv4 (1.8159) 50 CrV 4 (1.8159)
Druckfeder DIN EN 10270-1-SH DIN 17223-C
Membran-Antrieb StW 23 (1.0334)
Packung PTFE-Garn
Steuermembran EPDM

14




Technische Daten rortseteung

Durchflussdiagramm PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47
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Technische Daten rortsetzung

Steuerdruckdiagramm MPA 46, MPA 47
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Aufbau

PA 46, PA 47

Fig. 6
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AUfbau Fortsetzung

MPA 46, MPA 47

Fig. 7
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AUfbau Fortsetzung

Legende

© Handhebel fiir PA 46, PA 47

9 Verriegelungshebel

© Distanzrohr

o Kontrollbohrung

6 Ventilkegel

0 Typenschild

0 Dichtring D 38 x 44 (DN 20-32), D 52 x 60 (DN 40-50)
O Verschiussschraube

© ventilsitz

@ Ventilgehause

0 Grundbuchse

@ Packungsring 14 x 28 x 7

@ Abstreifring

@ Druckring

@ Tellerfedern (15 Stiick)

@ Uberwurfmutter

@ Druckfeder

@ Kontrollstift

@ Druckbolzen

€@ Splint 2,5 x 40, 1S0 1234

@ Gabelkopf G 10 x 20, DIN 71752

@ Haltebolzen

@ Fiihrungsbuchse

@ Druckplatte

@ Sechskantschraube M10 x 200, ISO 4014

@ Distanzscheibe

@ GESTRA Membran-Antrieb

@ Anschluss fiir Steuermedium G %

@ Handhebel fiir Notbetitigung MPA 46, MPA 47
@ Sechskantschraube fiir Gabelkopf M 10 x 25, ISO 4017
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Einbau

PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47

Das Abschlammventil kann in eine horizontale oder vertikale Rohrleitung eingebaut werden! Der Hand-
hebel des PA 46, PA 47 und der Handhebel fiir die Notbetétigung des MPA 46, MPA 47 miissen frei
beweglich sein.

A Achtung

B Wenn Druckwasser als Steuermedium fiir den Membranantrieb verwendet wird, muss
die Steuerleitung zum Membranantrieb aus korrosionshestandigem Material bestehen.

B Um Wasserschldge zu vermeiden, empfehlen wir die Rohrleitung hinter dem Ab-
schlammventil mit Gefélle zu verlegen oder die Rohrleitung vor einem Abschlammvor-
gang zu entleeren!

W Die Rohrleitungslénge zwischen Dampferzeuger und Abschlammventil darf nicht mehr
als zwei Meter betragen!

Ausfiihrung mit Flansch

1.

Einbaulage beachten. Der Handhebel @ bzw. Handhebel fiir Notbetdtigung @ (MPA...) miissen frei
beweglich sein!
Durchflussrichtung beachten. Der Durchflussrichtungspfeil befindet sich auf dem Typenschild @.

ServicemaB beriicksichtigen. Wenn das Abschlammventil fest eingebaut ist, wird zur Demontage
oder ndchtraglichen Montage des Antriebs ein FreimaB von mindestens 150 mm bendtigt!

Kunststoff-Verschlussstopfen entfernen. Die Kunststoff-Verschlussstopfen dienen nur als Transport-
sicherung.

Dichtflachen an beiden Flanschen reinigen.
Abschlammventil einbauen.

Ausfiihrung mit SchweiBmuffe

1.

20

Einbaulage beachten. Der Handhebel @ bzw. Handhebel fiir Notbetatigung & (MPA...) miissen frei
beweglich sein!

Durchflussrichtung beachten. Der Durchflussrichtungspfeil befindet sich auf dem Typenschild @.
ServicemaB bericksichtigen. Wenn das Abschlammventil fest eingebaut ist, wird zur Demontage
oder nachtrdglichen Montage des Antriebs ein FreimaB von mindestens 150 mm bengtigt!

. Kunststoff-Verschlussstopfen entfernen. Die Kunststoff-Verschlussstopfen dienen nur als Transport-

sicherung.
SchweiBmuffen reinigen.
Montage nur mit LichtbogenhandschweiBen (SchweiBprozess 111 und 141 nach ISO 4063).



Einbau Fortsetzung

Ausfiihrung mit SchweiBende

1. Einbaulage beachten. Der Handhebel @ bzw. Handhebel fiir Notbetétigung @ (MPA...) miissen frei
beweglich sein!

2. Durchflussrichtung beachten. Der Durchflussrichtungspfeil befindet sich auf dem Typenschild @.

3. ServicemaB beriicksichtigen. Wenn das Abschlammventil fest eingebaut ist, wird zur Demontage
oder nachtréglichen Montage des Antriebs ein FreimaB von mindestens 150 mm bengtigt!

4. Kunststoff-Verschlussstopfen entfernen. Die Kunststoff-Verschlussstopfen dienen nur als Transport-
sicherung.

5. SchweiBenden reinigen.

6. Montage nur mit LichtbogenhandschweiBen (SchweiBprozess 111 und 141 nach ISO 4063) oder
mit GasschmelzschweiBen (SchweiBprozess 3 nach ISO 4063).

& Achtung

W Das EinschweiBen von Abschlammventilen in druckfiihrende Leitungen darf nur von
SchweiBern mit Priifbescheinigung nach EN 287-1 durchgefiihrt werden.

Warmebehandlung der SchweiBnahte

Eine nachtragliche Warmebehandlung der SchweiBnahte ist nicht erforderlich.

Montage des Handhebels PA 46, PA 47

1. Haltebolzen fiir Handhebel € entsichern und aus dem Gabelkopf @ herausziehen.
2. Haltebolzen, Gabelkopf und Bohrung des Handhebels mit Schmiermittel einfetten (z.B. WINIX 5000).

3. Handhebel @ durch das Distanzrohr @ in den Gabelkopf @ schieben und mit dem Haltebolzen @
fixieren und sichern.

Betitigungsseite des Abschlammventils &ndern

Werkseitig ist der Handhebel in FlieBrichtung rechts montiert. Auf Kundenwunsch kann der Handhebel

werkseitig in einer anderen Montageposition sein.

1. GESTRA Membran-Antrieb @ (wenn vorhanden) Idsen und abschrauben.

2. Haltebolzen @ entsichern und aus dem Gabelkopf @ herausziehen. Handhebel @ (wenn vorhanden)
aus dem Druckbolzen @ herausziehen.

. Sechskantschrauben @ I6sen und herausschrauben. Verriegelungshebel @ abnehmen.

. Druckplatte @ und Distanzrohr @ abnehmen.

. Splint € aus Druckbolzen @ herausziehen.

. Druckbolzen @ nach links um 90°, 180° oder 270° verdrehen, je nach gewiinschter Hebelposition.

. Neuen Splint @ in den Druckbolzen @ stecken und sichern.

. Druckplatte € und Distanzrohr @ aufsetzen.

. Ubrige Bauteile in umgekehrter Reihenfolge montieren. Sechskantschrauben @ geméB Tabelle
Anzugsmomente festziehen, fixieren und sichern.

O oo N O~ W

WINIX® ist ein eingetragenes Warenzeichen der WINIX GmbH, Norderstedt
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Ei nbau Fortsetzung

Betédtigungsseite des PA 46 / PA 47 dndern

Fig. 8
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Einbau Fortsetzung

Betédtigungsseite des MPA 46 / MPA 47 dndern

Fig. 9
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Inbetriebnahme

A Gefahr

Verbrennungsgefahr! Der Handhebel des Abschlammventils PA 46, PA 47 ist wahrend des
Betriebs heiB. Das Beriihren des Handhebels kann schwere Verbrennungen an Handen
und Armen verursachen.

Die Armatur nur mit isolierten, temperaturbestandigen Sicherheitshandschuhen
betétigen!

Quetschgefahr! Bewegliche Innenteile konnen wéhrend des Betriebs schwere Ver-
letzungen an Handen und Armen verursachen. Nicht in bewegliche Teile greifen!
Quetschgefahr! Abschlammventile MPA 46, MPA 47 sind ferngesteuert und konnen
unvermittelt 6ffnen und schliessen!

PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47

Die Flanschverbindungen am PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47 miissen fest verschraubt und dicht sein.

Nach dem Hochfahren des Dampferzeugers oder Druckbehalters sollte das Abschlammventil einmal voll
betatigt werden. Das Ventil muss selbsttétig dicht schliessen!

Die Stopfbuchse muss dicht sein! Priifen Sie bitte an der Kontrollbohrung @, ob Medium austritt.

Wir empfehlen vor der ersten Inbetriebnahme die Anlage ausreichend zu spiilen, um Beschédigungen
an Sitz und Kegel des Abschlammventils zu vermeiden.
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Betrieb

A Gefahr

Verbrennungsgefahr! Der Handhebel des Abschlammventils PA 46, PA 47 ist wahrend des
Betriebs heiB. Das Beriihren des Handhebels kann schwere Verbrennungen an Handen
und Armen verursachen.

Die Armatur nur mit isolierten, temperaturbestandigen Sicherheitshandschuhen
betétigen!

Quetschgefahr! Bewegliche Innenteile konnen wéhrend des Betriebs schwere Ver-
letzungen an Handen und Armen verursachen. Nicht in bewegliche Teile greifen!
Quetschgefahr! Abschlammventile MPA 46, MPA 47 sind ferngesteuert und konnen
unvermittelt 6ffnen und schliessen!

Abschlammen

Die einfache Wasseraufbereitung bedingt, dass geringe Mengen Erdalkalien in das Kesselwasser
gelangen (Resthérte/Hérteeinbriiche), so dass eine Nachenthartung im Dampferzeuger erforderlich
wird. Durch einen gesteuerten Phosphatiiberschuss erfolgt die Ausféllung von Calciumphosphaten

und Magnesiumphosphaten. Beide Stoffe lagern sich als feiner Schlamm auf den Heizfldchen und

auf der Sohle des Dampferzeugers ab. Schlammablagerungen konnen auf Heizflachen festbrennen.
Infolge der Isolationswirkung fiihrt dies zu gefahrlichen Uberhitzungsschéden an den Kesselblechen;
Schlammablagerungen miissen daher regelmaBig abgefiihrt werden. Die Resthérte-Komplexierung mit
Polyacrylaten (POC) erfordert trotz der dispergierenden Wirkung ebenfalls regelméBiges Abschlammen.
Hértebildner und sonstige Verunreinigungen werden zwar von den Polyacrylaten in Schwebe

gehalten, lagern sich aber dennoch nach Iangerem Zeitraum als lockerer Schlamm auf der Sohle des
Dampferzeugers ab. Schlammablagerungen sind in jeder Hinsicht sicherheitstechnisch bedenklich

und sollten durch regelmaBiges Abschlammen aus dem Dampferzeuger entfernt werden.

Abschlammdauer und Abschlammintervall

Beim Offnen eines GESTRA Abschlammventils wird kurzzeitig Kessellauge abgelassen. Durch den
entstehenden Sog wird Schlamm aus dem Dampferzeuger entfernt. Die Abschlammdauer (Offnungszeit
des Abschlammventils) betrdgt etwa 2 Sekunden. Eine Aussage dariiber, in welchen Zeitabsténden der
Abschlammvorgang wiederholt werden sollte, l&sst sich nur in Abhéngigkeit von den Betriebsdaten der
Anlage machen.

Als Zusatzbaustein fiir die Abschlammventile MPA... empfehlen wir die

GESTRA Abschlamm-Programmsteuerung TA...

Um den Salzgehalt des Wassers im Dampferzeuger zu regeln, empfehlen wir die
GESTRA Absalzventile BA... oder BAE...
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Notbetrieb MPA 46, MPA 47

A Gefahr

Schwere Verletzungen am ganzen Korper sind mdglich!

Abschlammventile MPA 46, MPA 47 sind ferngesteuert und konnen unvermittelt 6ffnen
und schliessen!

Wahrend des Notbetriebs des MPA 46, MPA 47 muss die Leitung fiir das Steuermedium
des Membran-Antriebs drucklos (0 bar) und abgesperrt sein!

Handhebel fiir Notbetatigung nur kurz fiir die Betétigung des Ventils einsetzen und nach
der Betétigung des Ventils sofort wieder entfernen!

Handhebel fiir Notbetétigung einsetzen

1. Handhebel fiir Notbetatigung € einsetzen, Abschlammventil betétigen.
2. Handhebel @ fiir Notbetitigung sofort nach Betétigung herausziehen.

Wartung

Die Abschlammventile PA 46, PA 47, MPA 46... und MPA 47... sind grundsétzlich wartungsfrei.

Je nach Qualitat des Kesselwassers und der Betriebsweise des Dampferzeugers kann jedoch nach ein
bis zwei Jahren Betrieb eine Wartung der Armatur erforderlich sein.

Stopfbuchse nachziehen

Wenn aus der Kontrollbohrung @ Medium austritt, muss die Stopfbuchse mit der Uberwurfmutter @

nachgezogen werden!

1. Gefahrenhinweis auf Seite 4 beachten!

2. Splinttreiber durch die Offnung im Distanzrohr @ in eine der Bohrungen der Uberwurfmutter
@ stecken, vorsichtig mit der Hand im Uhrzeigersinn anziehen, bis kein Medium mehr aus der
Kontrollbohrung @ lautft.

3. Abschlammventil einmal betétigen (bis zum Anschlag 6ffnen). Die Stopfbuchse muss dicht sein!

4. Priifen, ob an der Kontrollbohrung @ Medium austritt. Wenn Medium austritt, Stopfbuchse nach-
ziehen. Das Ventil muss selbsttétig dicht schlieBen!

Achtung

m Wenn die Stopfbuchse sich nicht weiter mit der Uberwurfmutter @ spannen lasst,
miissen die Innenteile der Stopfbuchse ausgewechselt werden!

m Wenn das Ventil nicht selbsttétig durch Federkraft schliesst, muss die Uberwurfmutter
@ etwas geldst werden. Falls Medium aus der Kontrollbohrung austritt, miissen die
Innenteile der Stopfbuchse ausgewechselt werden!
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Wa I‘tu ng Fortsetzung

Stopfbuchse wechseln PA 46, PA 47
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15.
16.
17.

18.

19.

20.

21.
22.
23.

24.
25.
26.

. Gefahrenhinweis auf Seite 4 beachten!

. Haltebolzen @ an Gabelkopf @ losen und Handhebel @ herausziehen. Fig. 6

. Sechskantschrauben @ I6sen und herausschrauben, Verriegelungshebel @ abnehmen.
. Druckplatte @ und Distanzrohr @ abnehmen.

. Splint @ herausziehen.

. Druckbolzen @ mit Maulschliissel SW 28 vom Ventilkegel @ abschrauben.

. Druckfeder @ abnehmen.

. Uberwurfmutter @ mit Maulschliissel SW 32 abschrauben.

. Verschlussschraube @ I6sen und herausdrehen, Dichtring @ abnehmen.

. Ventilkegel @ herausziehen.

. Stopfbuchs-Innenteile ® @ ® @ @ herausnehmen.

. Stopfbuchse, Ventilgehduse und Ventilkegel reinigen.

. Ventilkegel @ einsetzen und mit Schleifpaste TETRABOR® F400 einschleifen.

. Verschlussschraube @ mit neuem Dichtring @ einschrauben und geméB Tabelle Anzugsmomente

festziehen.
Stopfbuchs-Innenteile in Reihenfolge einsetzen. Fig. 6, Fig. 7, Fig. 10
Stopfbuchs-Gewinde mit temperaturbestandigem Schmiermittel bestreichen (z. B. WINIX® 2150).

Ventilkegel @ so ausrichten, dass die Bohrung fiir den Splint @ quer zur Durchflussrichtung des
Abschlammventils steht.

Uberwurfmutter @ mit Maulschliissel SW 32 aufschrauben und bei Raumtemperatur gemas
Tabelle Anzugsmomente festziehen.

Druckfeder @ beidseitig mit temperaturbesténdigem Schmiermittel bestreichen (z.B. WINIX® 2150)
und auf Uberwurfmutter @ aufsetzen.

Druckbolzen @ mit Maulschliissel SW 28 auf Ventilkegel @ schrauben, bis sich die Bohrungen fiir
den Splint @ in Ventilkegel und Druckbolzen iiberdecken.

Splint & einsetzen.
Distanzrohr @ und Druckplatte & aufsetzen. Kontrollbohrung @ nach rechts ausrichten.

Sechskantschrauben € mit Verriegelungshebel @ (nur bei PA 46, PA 47) einstecken, einschrauben
und tiber Kreuz geméan Tabelle Anzugsmomente festziehen.

Handhebel @ einstecken und mit Haltebolzen € am Gabelkopf @ fixieren.
Abschlammventil einmal betétigen (bis zum Anschlag 6ffnen). Die Stopfouchse muss dicht sein!

Priifen, ob an der Kontrollbohrung @ Medium austritt. Wenn Medium austritt, Stopfbuchse nach-
ziehen. Das Ventil muss selbsttétig dicht schlieBen!

WINIX® ist ein eingetragenes Warenzeichen der WINIX GmbH, Norderstedt
TETRABOR® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Wacker-Chemie GmbH, Kempten
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Wa I‘tu ng Fortsetzung

Stopfbuchse, Ventilsitz und Ventilkegel wechseln PA 46, PA 47
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15.
16.
. Verschlussschraube @ mit neuem Dichtring @ einschrauben und gemaB Tabelle Anzugsmomente

17

18.
19.
20.

21.

22.

23.

24.
25.
26.

27.
28.
29.

. Gefahrenhinweis auf Seite 4 beachten!

. Haltebolzen @ an Gabelkopf @ losen und Handhebel @ herausziehen. Fig. 6

. Sechskantschrauben @ I6sen und herausschrauben, Verriegelungshebel @ abnehmen.
. Druckplatte @ und Distanzrohr @ abnehmen.

. Splint @ herausziehen.

. Druckbolzen @ mit Maulschliissel SW 28 vom Ventilkegel @ abschrauben.

. Druckfeder @ abnehmen.

. Uberwurfmutter @ mit Maulschliissel SW 32 abschrauben.

. Verschlussschraube @ l6sen und herausdrehen, Dichtring @ abnehmen.

. Ventilkegel @ herausziehen.

. Stopfbuchs-Innenteile ® @ ® @ @ herausnehmen.

. Ventilsitz @ mit Schlagdorn (Stahl) aus dem Ventilgehduse @ herausschlagen. Fig. 12
. Stopfbuchse und Ventilgehéuse reinigen.

. Neuen Ventilsitz @ so einsetzen, dass zwei gegeniiberliegende Bohrungen in

Durchflussrichtung des Abschlammventils liegen.
Ventilsitz mit Schlagdorn (CuZn) im Gehé&use fixieren. Fig. 13
Ventilkegel @ einsetzen und mit Schleifpaste TETRABOR® F400 einschleifen.

festziehen.
Stopfbuchs-Innenteile in Reihenfolge einsetzen. Fig. 6, Fig. 7, Fig. 10
Stopfbuchs-Gewinde mit temperaturbestdndigem Schmiermittel bestreichen (z. B. WINIX® 2150).

Ventilkegel @ so ausrichten, dass die Bohrung fiir den Splint @ quer zur Durch-
flussrichtung des Abschlammventils steht.

Uberwurfmutter @ mit Maulschliissel SW 32 aufschrauben und bei Raumtemperatur gemés
Tabelle Anzugsmomente festziehen.

Druckfeder @ beidseitig mit temperaturbestdndigem Schmiermittel bestreichen (z.B. WINIX® 2150)
und auf Uberwurfmutter @ aufsetzen.

Druckbolzen @ mit Maulschliissel SW 28 auf Ventilkegel @ schrauben, bis sich die Bohrungen fiir
den Splint @ in Ventilkegel und Druckbolzen iiberdecken.

Splint € einsetzen.
Distanzrohr @ und Druckplatte @ aufsetzen. Kontrollbohrung @ nach rechts ausrichten.

Sechskantschrauben @ mit Verriegelungshebel @ (nur bei PA 46, PA 47) einstecken, einschrauben
und (iber Kreuz geméB Tabelle Anzugsmomente festziehen.

Handhebel @ einstecken und mit Haltebolzen @ am Gabelkopf @ fixieren.
Abschlammventil einmal betatigen (bis zum Anschlag 6ffnen). Die Stopfbuchse muss dicht sein!

Priifen, ob an der Kontrollbohrung @ Medium austritt. Wenn Medium austritt, Stopfbuchse nach-
ziehen. Das Ventil muss selbsttétig dicht schlieBen!

WINIX® ist ein eingetragenes Warenzeichen der WINIX GmbH, Norderstedt
TETRABOR® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Wacker-Chemie GmbH, Kempten
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Wa I‘tu ng Fortsetzung

Stopfbuchse wechseln MPA 46, MPA 47

B w N =

. Gefahrenhinweis auf Seite 4 beachten!

. Druckleitung fiir die Steuerung des Membran-Antriebs von Gewindemuffe € 16sen.
. Membran-Antrieb @ lsen und abschrauben. Fig. 7

. Weiter bei Stopfbuchse wechseln PA 46, PA 47 ab Punkt 2. bis Punkt 23.

24.
25.
26.
27.
28.

Distanzscheibe @ auf Druckplatte @ legen.

Membran-Antrieb €@ aufschrauben und gemaB Tabelle Anzugsmomente festziehen.
Druckleitung fiir die Steuerung des Membran-Antriebs montieren.

Abschlammventil einmal betatigen (bis zum Anschlag 6ffnen). Die Stopfbuchse muss dicht sein!

Priifen, ob an der Kontrollbohrung @ Medium austritt. Wenn Medium austritt, Stopfbuchse
nachziehen. Das Ventil muss selbsttétig dicht schlieBen!

WINIX® ist ein eingetragenes Warenzeichen der WINIX GmbH, Norderstedt
TETRABOR® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Wacker-Chemie GmbH, Kempten
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Wa I‘tu ng Fortsetzung

Stopfbuchse, Ventilsitz und Ventilkegel wechseln MPA 46, MPA 47

B o =

27.
28.
29.
30.
31.

. Gefahrenhinweis auf Seite 4 beachten!

. Druckleitung fiir die Steuerung des Membran-Antriebs von Gewindemuffe € Iosen.

. Membran-Antrieb @ lsen und abschrauben. Fig. 7

. Weiter bei Stopfbuchse, Ventilsitz und Ventilkegel wechseln PA 46, PA 47 ab Punkt 2.

bis Punkt 26.

Distanzscheibe @ auf Druckplatte € legen.

Membran-Antrieb @ aufschrauben und gemaB Tabelle Anzugsmomente festziehen.
Druckleitung fiir die Steuerung des Membran-Antriebs montieren.

Abschlammventil einmal betétigen (bis zum Anschlag 6ffnen). Die Stopfbuchse muss dicht sein!

Priifen, ob an der Kontrollbohrung @ Medium austritt. Wenn Medium austritt, Stopfbuchse
nachziehen. Das Ventil muss selbsttétig dicht schlieBen!

WINIX® ist ein eingetragenes Warenzeichen der WINIX GmbH, Norderstedt
TETRABOR® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Wacker-Chemie GmbH, Kempten
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Wa I‘tu ng Fortsetzung

Steuermembran im Membran-Antrieb wechseln MPA 46, MPA 47

N OA WN =

10.
11.

. Gefahrenhinweis auf Seite 4 beachten!

. Druckleitung fiir die Steuerung des Membran-Antriebs demontieren.

. Sechskantschrauben @ und Sechskantmuttern lésen und herausnehmen. Fig. 14

. Oberteil @ des Membran-Antriebs abnehmen und reinigen.

. Alte Steuermembran € herausnehmen. Unterteil @ reinigen.

. Neue Steuermembran € einlegen und auf dem Lochkreis des Unterteils positionieren.

Oberteil @ aufsetzen und auf dem Lochkreis positionieren.

Sechskantschrauben @ einsetzen, mit Sechskantmuttern verschrauben und {iber Kreuz gemas
Tabelle Anzugsmomente festziehen.

Druckleitung fiir die Steuerung des Membran-Antriebs montieren.
Dichtigkeitspriifung vornehmen, bei Bedarf Sechskantschrauben @ vorsichtig (iber Kreuz nachziehen.

Fiihrungsbolzen € iber den Schmiernippel an der Anschlussmuffe des Membran-Antriebs mit
Schmiermittel einfetten (z.B. WINIX 5000).

Achtung

B Die Sechskantschrauben @ diirfen hdchsten mit 5 Nm angezogen werden, bei
hoheren Anzugsmomenten kann die Steuermembran beschédigt werden!

WINIX® ist ein eingetragenes Warenzeichen der WINIX GmbH, Norderstedt
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Wa rtu n g Fortsetzung

Anzugsmomente
Teil Abschlammventile Anzugsmoment [Nm]
(3] PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47 350
(16) PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47 55
(25) PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47 20
(27) MPA 46, MPA 47 120
(31) MPA 46, MPA 47 5

Alle Anzugsmomente beziehen sich auf Raumtemperatur 20 °C.

Werkzeug

Kolben-Fettpresse

32

Ring-Maulschliissel SW 13, DIN 3113, Form B
Ring-Maulschliissel SW 16, DIN 3113, Form B
Ring-Maulschliissel SW 17, DIN 3113, Form B
Ring-Maulschliissel SW 28, DIN 3113, Form B
Ring-Maulschliissel SW 32, DIN 3113, Form B
Ring-Maulschliissel SW 36, DIN 3113, Form B
Ring-Maulschliissel SW 41, DIN 3113, Form B
Drehmoment-Schliissel 1-12 Nm, ISO 6789
Drehmoment-Schliissel 20-120 Nm, ISO 6789
Drehmoment-Schliissel 80-400 Nm, ISO 6789
Steckschliissel 13x250, DIN 3112
Schlagdorn 20x200, Stahl

Schlagdorn 20x200, CuZn (Messing)
Splinttreiber 8x150, DIN 6450 C




Wa I‘tung Fortsetzung

Einzelteile Stopfbuchse, Ventilkegel, Ventilsitz
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Wa I'tung Fortsetzung

Ventilsitz Demontage / Montage

Fig. 12




Wartung rortsetzung

Steuermembran Demontage / Montage

Fig. 14
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Wartung rortsetzung

Legende

@ Sechskantschraube M8 mit Sechskantmutter M8

@ Oberteil des Membran-Antriebs

€D Steuermembran

@ Unterteil des Membran-Antriebs mit Anschlussmuffe
€D Fiihrungsbolzen mit Scheibe

€ Haltewinkel

€D Abtaststift

@ Endlagenschalter (Ndherungsschalter mit Winkelstecker)
€D Unterlegscheibe

@ Sechskantmutter
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Umriistung

GESTRA Abschlammventile PA 46 und PA 47 kénnen nachtréglich mit einem GESTRA Membran-Antrieb
versehen werden (MPA 46, MPA 47).

A Gefahr

Schwere Verbrennungen und Verbriihungen am ganzen Korper sind mdglich!

Bevor Umriistarbeiten am Ventil durchgefiihrt werden bzw. Flanschverbindungen, Stopfbuchs-
verschraubungen oder Verschlussschrauben geldst werden, miissen alle angeschlossenen

Leitungen drucklos (0 bar) und auf Raumtemperatur (20°C) sein!

Handhebel fiir Notbetatigung @ nur kurz fiir die Betatigung des Ventils einstecken und nach

Betétigung sofort entfernen!

Montage des Membran-Antriebs

w

o N O

. Gefahrenhinweis auf Seite 4 beachten!
. Fihrungsbuchse & losen. Fig. 6
. Haltebolzen @ an Gabelkopf @ lsen und Handhebel @ herausziehen. Der Handhebel darf nicht

wieder montiert werden!

. Haltebolzen @ auf Gabelkopf € rasten.

. Sechskantschraube @ losen und herausschrauben, Verriegelungshebel entfernen.

. Sechskantschraube @ einschrauben und geméaB Tabelle Anzugsmomente festziehen.

. Distanzscheibe @ auf Druckplatte @ legen.

. Anschlussmuffe des Membran-Antriebs mit temperaturbesténdigem Schmiermittel bestreichen

(z. B. WINIX® 2150).

. Membran-Antrieb @ aufschrauben und gemas Tabelle Anzugsmomente festziehen.
10.
11.
12.

Druckleitung fiir die Steuerung des Membran-Antriebs montieren (G38).
Abschlammventil einmal betatigen (bis zum Anschlag 6ffnen). Die Stopfbuchse muss dicht sein!

Priifen, ob an der Kontrollbohrung @ Medium austritt. Wenn Medium austritt, Stopfbuchse nach-
ziehen. Das Ventil muss selbsttétig dicht schlieBen!

Montage eines vorhandenen MPA 26-, MPA 27-Membranantriebs

No akwh

© @

10.

Gefahrenhinweis auf Seite 4 beachten!

Sechskantschrauben @ und Sechskantmuttern lésen und herausnehmen. Fig. 14
Oberteil @ des Membran-Antriebs abnehmen, Steuermembran € herausnehmen.
Fiihrungsbolzen mit Scheibe € herausnehmen.

Neuen Fihrungsbolzen mit Scheibe € aus Umriistungssatz einsetzen.

Oberteil @ aufsetzen und auf dem Lochkreis positionieren.

Sechskantschrauben @ einsetzen, mit Sechskantmuttern verschrauben und {iber Kreuz geman
Tabelle Anzugsmomente festziehen.

Druckleitung fiir die Steuerung des Membran-Antriebs montieren.

Dichtigkeitspriifung vornehmen, bei Bedarf Sechskantschrauben @ vorsichtig {iber Kreuz nach-
ziehen.

Fiihrungsbolzen €9 iiber den Schmiernippel an der Anschlussmuffe des Membran-Antriebs mit
Schmiermittel einfetten (z. B. WINIX® 5000).

WINIX® ist ein eingetragenes Warenzeichen der WINIX GmbH, Norderstedt
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Umriistung rortsetzung

Montage des Gabelkopfes (Handhebel fiir Notbetéitigung)

1.
2.

3.
4,

Gefahrenhinweis auf Seite 4 beachten!

Gabelkopf @ mit Sechskantschraube € an der Druckplatte @ ausrichten und montieren.
Sechskantschraube @ gemaB Tabelle Anzugsmomente festziehen. Fig. 7

Handhebel fiir Notbetétigung @ einsetzen, Abschlammventil betatigen.
Handhebel fiir Notbetétigung @ sofort nach Betétigung herausziehen.

Montage der Endlagenschalter (Ndherungsschalter)

Nooakswnd

10.
11.
12.

13.

14.

15.
16.

17.

Gefahrenhinweis auf Seite 4 beachten!

Druckleitung fiir die Steuerung des Membran-Antriebs von Gewindemuffe € I6sen.
Membran-Antrieb @ losen. Fig. 7

Distanzscheibe € und Druckplatte & abnehmen.

Sechskantschrauben @ 16sen, herausschrauben und anheben.

Haltewinkel @ (iber die Sechskantschrauben schieben.

Sechskantschrauben @ einschrauben und tiber Kreuz und geméB Tabelle Anzugsmomente
festziehen.

Distanzscheibe € auf Druckplatte € legen.

Membran-Antrieb @ aufschrauben und gemaB Tabelle Anzugsmomente festziehen.
Druckleitung fiir die Steuerung des Membran-Antriebs montieren.

Abschlammventil einmal betatigen.

Kontrollstift @ demontieren und durch Abtaststift € ersetzen. Abtaststift mit Schraubensicherungs-
klebstoff fixieren (z.B. Loctite® 620).

Naherungsschalter € in den Haltewinkel € stecken, Naherungsschalter gemaB Fig. 16, Fig. 17
ausrichten und zusammen mit Unterlegscheiben € und mit Sechskantmuttern @ fixieren.
Sechskantmuttern gemaB Tabelle Anzugsmomente festziehen.

Naherungsschalter € gemaB den Montage- und Betriebsanleitungen des Herstellers mit dem
Trennschaltverstarker verbinden.

Abschlammventil einmal betétigen (bis zum Anschlag 6ffnen). Die Stopfbuchse muss dicht sein!
Priifen, ob an der Kontrollbohrung @ Medium austritt. Wenn Medium austritt, Stopfbuchse
nachziehen. Das Ventil muss selbsttétig dicht schlieBen!

Funktion der Naherungsschalter priifen.

LOCTITE® ist ein eingetragenes Warenzeichen der HENKEL KGaA, Diisseldorf
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Umriistung rortsetzung

Montage der Endlagenschalter (Ndherungsschalter)

e gl

=7
)

(R

=

)

(

! .

o

Jza
\-"

»

¢

e

min. 0,8 / max. 1,6
min. 0,032” / max. 0,063

0 O
@ _ D
0 O

Fig. 17



Umriistung rortsetzung

Werkzeug

B Ring-Maulschliissel SW 16, DIN 3113, Form B
W Ring-Maulschliissel SW 17, DIN 3113, Form B
W Ring-Maulschliissel SW 41, DIN 3113, Form B
B Drehmoment-Schliissel 20-120 Nm, ISO 6789

Anzugsmomente
Teil Abschlammventile Anzugsmoment [Nm]
@ PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47 20
@ MPA 46, MPA 47 120
(30] MPA 46, MPA 47 20
(40} MPA 46, MPA 47 12

Alle Anzugsmomente beziehen sich auf Raumtemperatur 20 °C.
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Ersatzteile

Ersatzteil-Liste

Bestellnummer

Bestellnummer

Teil Benennung
PA 46, PA 47 MPA 46, MPA 47
0 @ Stopfbuchs-Innenteile, DN 20 bis DN 50:
Grundbuchse, Abstreifring,
@ @ Packungsring 14x28x7, Druckring, 335 064 335 064
@ e Tellerfedern (15 Stiick),
Dichtring D 38x44, D 52x60
6 e Ventilkegel, Ventilsitz und Stopfbuchs-Innenteile,
DN 20, DN 25, DN 32:
0 @ Grundbuchse, Abstreifring, 335 063 335 063
@ @ Packungsring 14x28x7, Druckring,
Tellerfedern (15 Stiick),
@ 0 Dichtring D 38x44
e o Ventilkegel, Ventilsitz und Stopfbuchs-Innenteile,
DN 40, DN 50:
0 @ Grundbuchse, Abstreifring, 335 065 335 065
(13 J14) Packungsring 14x28x7, Druckring,
Tellerfedern (15 Stiick),
@ @ Dichtring D 52x60
@ Steuermembran fir Membran-Antrieb 335131
D D @ @ | Handnebel fiir Notbetétigung mit Gabelkopf 335 060
@ @ | Fihrungsbolzen mit Scheibe, Distanzscheibe 335130
@ @ | Membran-Antrieb mit Distanzscheibe 335093

41




Umriistteile

Umriistteil-Liste

Teil

Benennung

Bestellnummer

Bestellnummer

PA 46, PA 47

MPA 46, MPA 47

D D

Membran-Antrieb mit Distanzscheibe

335093

Fiihrungsbolzen mit Scheibe, Distanzscheibe

3eJ3oa0

und Winkelstecker

@ @ (Umriistung MPA 26, MPA 27 auf MPA 46, MPA 47) 335130
D @D @ @ | Handhebel fiir Notbetéitigung mit Gabelkopf 335 060
@ @ Néaherungsschalter incl. Trennschaltverstérker 335140

Ausserbetriebnahme

A Gefahr

Schwere Verbrennungen und Verbriihungen am ganzen Korper sind moglich!

Bevor Flanschverbindungen, Stopfbuchsverschraubungen oder Verschlussschrauben
geldst werden, miissen alle angeschlossenen Leitungen drucklos (0 bar) und auf Raum-
temperatur (20°C) sein!

Entsorgung

Bei der Entsorgung des Gerates miissen die gesetzlichen Vorschriften zur Abfallentsorgung beachtet

werden.
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Anhang

Herstellererklarung

Einzelheiten zur Konformitatsbewertung nach europdischen Richtlinien finden Sie in unserer Konformi-
tatserklarung oder unserer Herstellererklarung.

Sie konnen die giiltige Konformitatserklarung oder Herstellererklarung unter der folgenden Adresse
anfordern:

Hersteller GESTRA AG
Postfach 10 54 60,
D-28054 Bremen

Tel. 0049 (0) 421 35 03-0
Fax 0049 (0) 421 35 03-393
E-Mail gestra.ag@flowserve.com
Web www.gestra.de

Bei einer mit uns nicht abgestimmten Anderung der Gerte verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

43



S s
FLOWSERVE s
N’

Weltweite Vertretungen finden Sie unter:
www.gestra.de

Osterreich

Eichler Flow Technology GmbH
Pernerstorfergasse 5

A-1101 Wien

Tel.  00431/60164-0

Fax 0043 1/60164672
E-Mail info@eichler.at

Web  www.eichler.at

Schweiz

André Ramseyer AG
Industriestr. 32

CH-3175 Flamatt

Tel.  004131/7 440000
Fax  004131/7412555
E-Mail info@ramseyer.ch
Web  www.ramseyer.ch

GESTRA AG
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Miinchener Str. 77, D-28215 Bremen
Tel. 0049 (0) 421 /3503-0

Fax 0049 (0) 421 /35 03-393
E-Mail gestra.ag@flowserve.com
Web  www.gestra.de
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